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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 280 mm STREŠNÝ ŽĽAB POLKRUHOVÝ
Ø 127, HRÚBKA PLECHU 0,55
mm, VRÁTANE KOTVIACEHO
SYSTÉMU, ŽĽABOVÝCH HÁKOV,
A BOČNÝCH ŽĽABOVÝCH ČIEL A
TMELENIA SPOJOV STREŠNÝM
TRANS. UV STABILNÝM
POLYURETÁNOVÝM TMELOM
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ŽĽABOVÝ KOTLÍK 127/100 AKO
SÚČASŤ ODKVAPOVÉHO
SYSTÉMU
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 330 mm ZDVODOVÁ RÚRA  Ø 100,
HRÚBKA PLECHU 0,55 mm
DOPLNKY: VRÁTANIE KOLIEN
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 660 mm OPLECHOVANIE ATIKY, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 690 mm OPLECHOVANIE ATIKY, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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VŠETKY ROZMERY VÝROBKOV SÚ LEN ORIENTAČNÉ, PRESNÝ ROZMER ZAMERAŤ PRED VÝROBOU NA STAVBE; 
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 665 mm OPLECHOVANIE ATIKY, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 210 mm OPLECHOVANIE OKAPNICE,
HLADKÝ OCEĽOVÝ PLECH HR.
0,63 mm S LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 417 mm OPLECHOVANIE ŠTÍTU, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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OPLECHOVANIE ATIKY, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 720 mm OPLECHOVANIE ATIKY, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY

4c
K

A
NT

RA
CI
T 

RA
L 

70
16

PO
LY

UR
ET

Á
NO

V
Ý
 (
80

 µ
m
)

ŽI
A
RO

V
É 

PO
ZI
N.
 (
85

 µ
m
)

+ 
EX

PO
X
ID
 (
10
0 

µm
)53,0bm

510
70

35 35

70

OZ
N.

NA
 

V
Ý
KR

ES
E

POPIS
SCHEMATICKÉ ZOBRAZENIE VÝROBKU

ROZMERY [mm]

M
NO

ŽS
TV

O

M
ER

NÁ
JE

DN
OT

KA

VŠETKY ROZMERY VÝROBKOV SÚ LEN ORIENTAČNÉ, PRESNÝ ROZMER ZAMERAŤ PRED VÝROBOU NA STAVBE; 
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 953 mm



ROZVINUTÁ ŠÍRKA 320 mm STREŠNÝ ODKVAPOVÝ ŽĽAB
HRANATÝ ŠÍRKA ŽĽABU 125mm,
HRÚBKA PLECHU 0,55 mm,
VRÁTANE KOTVIACEHO SYSTÉMU,
ŽĽABOVÝCH HÁKOV, A BOČNÝCH
ŽĽABOVÝCH ČIEL, VRÁTANE
TMELENIA SPOJOV STREŠNÝM
TRANSPARENTNÝM UV
STABILNÝM POLYURETÁNOVÝM
TMELOM
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ČELNÝ POHĽAD ZÁVESNÝ ŽĽABOVÝ KOVOVÝ
KOTLÍK, AKO SÚČASŤ
ODKVAPOVÉHO SYSTÉMU,
HRANÁTÝ, 125/ 80x80 mm
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 617 mm OPLECHOVANIE ŠTÍTU, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 347 mm OPLECHOVANIE ŠTÍTU, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH HR. 0,63 mm S
LAKOOPLASTOVOU
ÚPRAVOU+PRÍCHYTKY
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ROZVINUTÁ ŠÍRKA 155 mm OPLECHOVANIE KRYTINY PRI
ZVISLEJ KONŠTRUKCII, HLADKÝ
OCEĽOVÝ PLECH hr.: 0.63mm,
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A
UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU,
VRÁTANE ZATMELENIA STYKU
OPLECHOVANIA STENY UV
STABILNÝM VODEODOLNÝM
POLYURETÁNOVÝM TMELOM
POZNÁMKA: MNOŽSTVO BEZ
REZERVY
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VŠETKY ROZMERY VÝROBKOV SÚ LEN ORIENTAČNÉ, PRESNÝ ROZMER ZAMERAŤ PRED VÝROBOU NA STAVBE; 
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU
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OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm, S VLOŽENOU TEPELNOU
IZOLÁCIOU Z MIN. VLNY HR.:
40mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA
A SPOJOVACIEHO MATERIÁLU
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KOVOVÉ DAŽĎOVÉ ZVODOVÉ
POTRUBIE HRANATÉ 80x80 mm,
HR. PLECHU 0,6mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA,
SPOJOVACIEHO MATERIÁLU, A
KOLIEN
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OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm, S VLOŽENOU TEPELNOU
IZOLÁCIOU Z MIN. VLNY HR.:
40mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA
A SPOJOVACIEHO MATERIÁLU
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VŠETKY ROZMERY VÝROBKOV SÚ LEN ORIENTAČNÉ, PRESNÝ ROZMER ZAMERAŤ PRED VÝROBOU NA STAVBE; 
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU
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ø 400

OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm, S VLOŽENOU TEPELNOU
IZOLÁCIOU Z MIN. VLNY HR.:
40mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA
A SPOJOVACIEHO MATERIÁLU
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OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm, S VLOŽENOU TEPELNOU
IZOLÁCIOU Z MIN. VLNY HR.:
40mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA
A SPOJOVACIEHO MATERIÁLU
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OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm
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OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm, S VLOŽENOU TEPELNOU
IZOLÁCIOU Z MIN. VLNY HR.:
40mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA
A SPOJOVACIEHO MATERIÁLU
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VŠETKY ROZMERY VÝROBKOV SÚ LEN ORIENTAČNÉ, PRESNÝ ROZMER ZAMERAŤ PRED VÝROBOU NA STAVBE; 
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU
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ø 250

OPLECHOVANIE PRESTUPU VZT
POTRUBIA STRECHOU Z
POZINKOVANÉHO PLECHU HR. 1
mm, S VLOŽENOU TEPELNOU
IZOLÁCIOU Z MIN. VLNY HR.:
40mm
DOPLNKY: VRÁTANE KOTVENIA
A SPOJOVACIEHO MATERIÁLU
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VŠETKY ROZMERY VÝROBKOV SÚ LEN ORIENTAČNÉ, PRESNÝ ROZMER ZAMERAŤ PRED VÝROBOU NA STAVBE; 
VRÁTANE SPOJOVACIEHO A UPEVŇOVACIEHO MATERIÁLU
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